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Abstraksi

Rekachain merupakan sistem berbasis website dan mobile yang
mengakomodasi produksi panel kereta api mulai dari data pengerjaan panel, data
trainset, data material, dan data pengerjaan. Sistem ini berbasis website yang
dapat berjalan pada desktop, maupun telepon seluler, yang memiliki web browser
dan terhubung secara online ke internet. Rekachain dirancang untuk mengatasi
berbagai tantangan produksi barang yang dihadapi PT. Rekaindo Global Jasa,
khususnya dalam ranah produksi. Tantangan utama yang dihadapi adalah
koordinasi dan transparansi antara berbagai pihak yang tergabung dalam proses
produksi komponen pendukung kereta api. Dengan Rekachain, perusahaan dapat
memantau kemajuan tahap produksi di setiap lini produksi, sehingga memberikan

transparansi.

Kata kunci : PT. Rekaindo Global Jasa, Rekachain, Produksi panel kereta api
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BAB I PENDAHULUAN

I.1 Latar belakang

Manajemen informasi produksi yang efisien adalah salah satu kunci
keberhasilan operasional sebuah perusahaan manufaktur. PT. Rekaindo Global
Jasa, sebagai perusahaan manufaktur yang menyuplai komponen pendukung
kereta api untuk PT. INKA, menyadari pentingnya mengadopsi sistem informasi
produksi untuk meningkatkan efisiensi. Sistem informasi tersebut akan dinamakan

Rekachain.

Rekachain dirancang untuk mengatasi berbagai tantangan dalam aktivitas
yang dihadapi PT. Rekaindo Global Jasa, khususnya dalam ranah produksi.
Tantangan utama yang dihadapi adalah koordinasi dan transparansi antara
berbagai pihak yang tergabung dalam proses produksi komponen pendukung
kereta api. Dengan Rekachain, perusahaan dapat memantau kemajuan tahap
produksi di setiap lini produksi, sehingga memberikan transparansi dan

mengurangi risiko keterlambatan.

Lebih jauh lagi, Rekachain juga mendukung upaya PT. Rekaindo Global
Jasa dalam memenuhi standar kualitas tinggi yang pada hasil komponen
perkeretaapian. Dengan kemampuan untuk melacak setiap komponen dari sumber
material hingga hasil produk akhir, perusahaan dapat memastikan bahwa setiap
komponen memenuhi spesifikasi yang diinginkan dan mengidentifikasi masalah

kualitas dengan cepat jika terjadi.

Dalam rangka menghadapi tantangan di masa depan dan memastikan
keberlanjutan bisnis, implementasi Rekachain sebagai sistem informasi supply
chain management menjadi sangat mendesak. Dengan Rekachain, PT. Rekaindo
Global Jasa tidak hanya dapat memperkuat posisinya sebagai pemasok terpercaya

bagi PT. INKA.



I.2 Lingkup

Lingkup magang di PT Rekaindo Global Jasa yaitu penulis terlibat dalam
pengembangan aplikasi berbasis mobile, yang mencakup perencanaan, desain,

pembangunan/pengembangan, dan pengujian.
.3 Tujuan
Tujuan menjalani magang di PT Rekaindo Globa Jasa adalah :

1. Mendapatkan pengalaman praktis dalam lingkungan dunia kerja dengan
menerapkan pengetahuian teoritis yang dipelajari baik di dalam maupun
luar penguruan tinggi.

2. Mengembangkan ketrampilan dalam pengembangan website dan mobile

serta soft skills seperti komunikasi dan kerjasama tim.
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BAB II LINGKUNGAN ORGANISASI PT REKAINDO GLOBAL
JASA

2.1.  Struktur Organisasi

iiin) Ctratnmy . ; DERUATEMEN | 2 :
‘ _|m | W

..! | Lo |

Gambar 2.1 Struktur organisasi

Struktur organisasi PT. Rekaindo Global Jasa terdiri dari kurang lebih 4
Divisi seperti Divisi Teknologi & Pengelolaan Kualitas, Divisi Operasi, Divisi
Keuangan, Divisi HR & GA dan kurang lebih 16 departemen seperti Departemen
Satuan Pengawas Internal, Departemen Sekretaris Perusahaan, Departemen
Pemasaran, Departemen Quality Management And Safety Health Environment &
Teknologi Informasi, Departemen Logistik dan Gudang dll. Disini penulis di
tempatkan pada departemen Quality Management And Safety Health

Environment & Teknologi Informasi.

2.2.  Lingkup Pekerjaan

Bagian pada PT. Rekaindo Global Jasa tempat penulis melaksanakan
magang industri yaitu departement Quality Management And Safety Health
Environment & Teknologi Informasi atau QM & SHE (IT dan K3), pada bagian
ini lingkup perkerjaan penulis befokus pada pengembangan aplikasi berbasis

android, dengan menggunakan teknologi bahasa pemrograman Kotlin.

2.3.  Deskripsi Pekerjaan

11



24.

Jadwal Kerja

1.

Bulan Juli 2024 : Analisis Persyaratan

- Wawancara
- Survei Lokasi
- Pengumpulan data

- Identifkasi lingkup pekerjaan

Bulan Agustus 2024 : Penyusunan spesifikasi kebutuhan dan Dokumen
SKPL

- Pembuatan alur proses bisnis
- Penyusunan dokumen SKPL
- Pembuatan Unified Modeling

. Bulan September - Oktober 2024 : Implementasi

- Implementasi Back-End
- Implementasi Front-End

- Implementasi Front-End Mobile
Bulan November - Desember 2024 : Pengujian & Deployment

- Pengujian aplikasi web
- Pengujian mobile

- Deployment

12



BAB II1 PEMBUATAN APLIKASI REKACHAIN

3.1. Rekachain

Rekachain merupakan sistem berbasis website dan mobile yang
mengakomodasi produksi panel kereta api mulai dari data pengerjaan panel, data
trainset, data material, dan data pengerjaan. Sistem ini berbasis website yang
dapat berjalan pada desktop, maupun telepon seluler, yang memiliki web browser
dan terhubung secara online ke internet. Rekachain dirancang untuk mengatasi
berbagai tantangan dalam rantai pasok yang dihadapi PT. Rekaindo Global Jasa,
khususnya dalam ranah produksi. Tantangan utama yang dihadapi adalah
koordinasi dan transparansi antara berbagai pihak yang tergabung dalam proses
produksi komponen pendukung kereta api. Dengan Rekachain, perusahaan dapat
memantau kemajuan tahap produksi di setiap lini produksi, sehingga memberikan

transparansi dan mengurangi risiko keterlambatan.

3.2.  Proses Pembuatan Aplikasi Rekachain

Proses yang dilakukan untuk pembuatan aplikasi Rekachain adalah
sebagai berikut :
1. Pemahaman Proses Produksi
Pemahaman proses bisnis merupakan tahap awal aktivitas magang.
proses ini bertujuan untuk memahami proses produksi yang diterapkan

pada PT. Rekaindo Global jasa.

13



Gambar 3.1 Gambaran kasar proses produksi barang

Perancangan Dokumen Spesifikasi Kebutuhan Perangkat Lunak
Perancangan spesifikasi perangkat lunak merupakan tahap
penentuan fitur apa saja yang ada dalam aplikasi. proses ini bertujuan
untuk mengetahui kebutuhan fungsional dari sistem yang akan
dikembangkan. Dokumen terdiri dari desain database, use case diagram,

sequence diagram, dan lain lain.
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Gambar 3.2 Cuplikan Use Case Diagram

3. Pengembangan aplikasi
Pada tahap pengembangan aplikasi, tim Rekachain dibagi menjadi
beberapa bagian yaitu Front End Web Developer, Front End Mobile
Developer, Backend Developer. Penulis fokus pada bagian Front End

Mobile Developer menggunakan bahasa pemrograman Kotlin.

Gambar 3.3 Cuplikani kode Kotlin
4. Pengujian
Pengujian merupakan proses untuk memverifikasi dan menguji
kualitas serta fungsi dari sebuah aplikasi. Pengujian aplikasi merupakan

bagian penting dalam siklus pengembangan perangkat lunak.
33 Pencapaian Hasil

Hasil dari pelaksanaan magang ini adalah Sistem Rekachain yang terdiri
dari aplikasi berbasis web menggunakan framework Laravel dan aplikasi berbasis
mobile menggunakan bahasa pemrograman Kotlin. Adapun dalam aplikasi ini

memiliki beberapa peran yaitu :

15



Superadmin

Peran Superadmin merupakan peran paling tinggi yang memiliki
akses ke hampir semua fitur yang ada di Sistem Rekachain seperti akses
dalam fitur Manajemen Staf, fitur Manajemen Hak Akses, fitur

manajemen daftar langkah manufaktur dll.

. PPC

PPC terdiri dari dua jenis yaitu PPC Perencanaan yang bertugas
dalam Distribusi material serta perencanaan dan pengawasan proses
produksi dan PPC Pengendalian yang bertugas dalam Penyerahan material
kepada pekerja (mekanik, elektrik, assembly), serta membuat request kpm
baru apabila terdapat kekurangan material.

Supervisor

Supervisor yang bertugas dalam Pengawasan kerja karyawan yang
memiliki akses dalam approve pekerjaan, approve penarikan material.
Supervisor terdiri dari 3 jenis yaitu Supervisor Mekanik, Supervisor

Elektrik, Supervisor Assembly .

. Worker

Worker yang bertugas dalam produksi barang. Worker terdiri dari 3
jenis yaitu Worker Meckanik, Worker Elektrik, Worker Assembly. Worker
memiliki tugas dalam hal produksi barang.

Quality Control (QC)

Quality Control bertugas dalam memeriksa, menguji, dan
memantau kualitas produk atau layanan agar memenuhi standar yang
ditetapkan. Quality Control dibagi menjadi 3 jenis QC Mekanik, QC
Elektrik, QC Assembly .

16



BAB IV HASIL PROYEK MAGANG
4.1 Sistem yang dibuat

Aplikasi yang dikembangkan penulis merupakan aplikasi mobile
berbasis android menggunakan Bahasa Kotlin, aplikasi mobile ini
memiliki peran utama untuk mengirimkan atau mengubah status produksi
suatu produk. Berikut halaman yang ada dalam aplikasi beserta potongan
kode aplikasi mobile Rekachain :

a. Tampilan antar muka
1. Halaman Login
Halaman login adalah halaman autentikasi
pengguna, untuk memastikan yang memakai aplikasi

adalah orang yang memiliki akses.

922 G @O v4n

PT.REKAINDO GLOBAL JASA £
%
REKA-CHAIN 0

Password @

A

Gambar 4.1 Halaman Login

Ketika user melakukan login maka aplikasi akan
menerima token, dan token tersebut digunakan untuk

mengakses data data yang lain.

17



2. Halaman Lupa Password
Halaman lupa password adalah halaman yang
digunakan untuk memberikan informasi bahwa jika lupa

password maka dapat menghubungi admin.

< Lupa Password

Gambar 4.2 Halaman lupa password

3. Halaman Dashboard
3.1. Dashboard Supervisor
Halaman dashboard supervisor adalah halaman

untuk supervisor.

90 6 8 O van

PT.REKAINDO GLOBAL JASA 7
2y
REKA-CHAIN Lo

Dashboard

Gambar 4.3 Halaman Dashboard

Halaman dashboard adalah halaman awal ketika

pengguna melakukan login.

18



4. Halaman Data Kartu Penarikan Material

scan.

3.2.

Dashboard Selain Supervisor

Halaman selain supervisor adalah halaman yang

digunakan untuk role selain supervisor.

5.1.

93 O @O vdn

PTREKAINDO GLOBAL JASA -
%)

REKA-CHAIN “

SCAN KODE QR
=
(c] = &

Gambar 4.4 Halaman Pemindaian

KPM Train Set

Dsshbaaed

Halaman KPM trainset adalah halaman yang

menampilkan data KPM trainset.

€ DataKartu Penarikan Material

N

1D Detail Worker: 10

No. Lampiran KPM : 2

No. Attachment : 2/PPC/KPM/1/2024
1D Proyek : -

No. Serial Number : -

Jenis Gerbong: -

Nama Pekerja : QC Mekanik
Asal Workstation : Workstation 3
Tujuan Workstation : Workstation 4

Status : in_progress

ama Panel : -

G
A

Gambar 4.5 Halaman data KPM trainset

Halaman ini mendapat data setelah pengguna melakukan
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5.2.  KPM Panel
Halaman KPM panel adalah halaman yang
menampilkan data KPM Panel.

T eao

< Data Kartu Penarikan Material

1D Detail Worker : 6

No. Lampiran KPM : 2
No. Attachment : 2/PPC/KPM/11/2024

1D Proyek : 612

Jenis Gerbong : K1

Nama Panel : Main Panel

Nama Pekerja : Supervisor Assembly

Asal Workstation : Workstation 4

Tujuan Workstation : Workstation 2

Status : In_progress

S 4

Gambar 4.6 Halaman data KPM panel

Halaman Data Request Pekerja
Halaman Data Request Pekerja adalah halaman
yang menampilkan data request pekerja yang ditampilkan

pada role supervisor.

1018 © 8 O LT

& Data Request Pekerja

Pending | Diterima | [ Ditolak |

iD:

2059

Nomor Attachment
94/PPC/KPM/IN2024

Nama Pekerja
M. Greyson Schoen IV

Nama Pekerjaan : Status ;

QG Bell Check Ditolak.

‘Tanggal Produksi : Status Pekerjaan :
20241023 010535 Proses

D:
2058

Nomor Attachment :
S4/PPCIKPY

NIP

12

Nama Pekerja ;
QC Assembly

Nama Pekerjaan Status :
Qc Bl Check Diterima

Gambar 4.7 Halaman data request pekerja
Halaman data request mempunyai fitur untuk melakukan

filter berdasarkan status.
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6. Halaman Konfirmasi Pekerja
Halaman Konfirmasi Pekerja adalah halaman yang
digunakan supervisor untuk menerima atau menolak

request kerja oleh worker.

1024 © 6 O il

& Konfirmasi Pekerja

Tugaskan QC Assembly untuk melakukan QC Bell
Check

A

Gambar 4.8 Halaman konfirmasi pekerja

7. Halaman Profil
Halaman Profil adalah halaman yang digunakan
oleh user untuk melihat data akun, mengganti password

maupun Logout

1680 v40

Halaman Profil

PPC Pengendalian
3

Gambar 4.9 Halaman Profil

Halaman profil ini terdapat gambar profil pengguna

yang dapat diganti.

21



8. Halaman Data Akun
Halaman data akun adalah halaman yang digunakan

untuk melihat data detail akun pengguna.

Foxoao 94l

< Data Akun

PPC Pengendalian
3

Email Anda
user3@example.com =)

Nomor Handphone

Jabatan

PPC.- Pengendalian (=]

Gambar 4.10 Halaman data akun

9. Halaman Ganti Password
Halaman ganti password adalah halaman yang

digunakan user untuk mengganti password.

B 68O 2T

& Ganti Password

PPC Pengendalian
3

Password Lama @
Password Baru Lo

Konfirmasi Password Baru Lod

Gambar 4.11 Halaman ganti password
Terdapat data yang harus diisi pengguna untuk
mengganti password yaitu password lama, baru, dan

konfirmasi password baru.
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10. Halaman Riwayat Pekerjaan
Halaman riwayat pekerjaan adalah halaman yang
digunakan pengguna untuk melihat riwayat pekerjaan.
10.1. Level PPC

Halaman untuk riwayat pekerjaan PPC

948 9 @ © van

Riwayat Pekerjaan

1D Attachment Panel :
1

Tipe Handler :
Send

.......

Gambar 4.12 Halaman riwayat pekerjaan level PPC

10.2  Level Supervisor

Halaman riwayat pekerjaan level Supervisor.

948 6 @ © v

Riwayat Pekerjaan

Transit Material | | Material Diterima

:

t

1D Trainset :

15

Nomor Attachment :
S4/PPC/KPM/II/2024

Asal Workstation :
Workstation 4 - Elekirk - Sukosart
Tujuan Workstation :
Workstation 2 - Elekirk - Candi Sewu
Status 2

Proses

D:

(3]

1D Trainset :
1815

Gambar 4.13 Halaman riwayat pekerjaan level Supervisor
Halaman riwayat pekerjaan memiliki fitur untuk

filter berdasarkan status.
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10.3. Level Worker

Halaman riwayat pekerjaan Level Worker baik

mekanik maupun elektrik.

Gambar 4.14 Halaman riwayat pekerjaan level worker

Nama Pekerja:
Mekarik

Nama Panel :
Panel Underframe B
Nama Pekerjaan
Minor Assembly
Tanggal Produksi :
23:10-2024

D
2890

Nomor Attachment :
9/PPC/KPM/1/2024
Nama Pekerja
Mekarik

Nama Panel :

Status
Diterima
Status Pekerjaan :

Selosal

Riwayat

% &

10.4. Level QC

Halaman riwayat pekerjaan Level QC.

951 0 @O
Riwayat Pekerjaan

RPN | Diproses | | Selesoi |

D

2880

Nomor Attachment :
9/PPC/K] 172024
Nama Pekerja

QC Makanik

Nama Panel:

Panel Underframe 8

Status Pekerjaan -

Rinayat

Gambar 4.15 Halaman riwayat pekerjaan level Worker QC

Halaman

ini

memiliki fitur untuk menyaring data

berdasarkan status.
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11. Halaman Kerja

Halaman kerja adalah halaman kerja untuk pekerja.

11.1. Level PPC

Halaman kerja level PPC yang digunakan jika ingin

mengirim material

o O &0 CPTIR

4 Data Kartu Penarikan Material

[ S

ID Detail Worker : 2

No. Lampiran KPM : 2

No. Attachment : 2/PPC/KPM/I11/2024

ID Proyek : 612

No. Serial Number : 10,11,12,13,14,15,16,17,18
Jenis Gerbong : K1

Nama Panel : Main Panel

Nama Pekerja : PPC Perencanaan

Asal Workstation : Workstation 1

Tujuan Workstation : Workstation 3

Status : Proses

Kirim Material

|

Gambar 4.16 Halaman kerja level Worker PPC

Halaman

ini berisi data data seperti nomor

attachment, nomor serial, jenis gerbong, nama panel dan

lain lain.
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11.2  Level Supervisor

Halaman kerja untuk level Supervisor.

€ Konfirmasi Kartu Penarikan Material

Konfirmasi KPM dengan
nomor 1/PPC/KPM//20247

=\

Gambar 4.17 Halaman kerja level supervisor

Halaman ini digunakan untuk Supervisor menerima

atau menolak KPM.
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11.3. Level Worker

Halaman kerja worker untuk level worker

Gambar 4.18 Halaman bekerja level worker
Ketika pengguna menghentikan pekerjaan maka

pengguna diminta untuk memotret hasil pekerjaan.

j

Gambar 4.19 Halaman pekerjaan selesai level worker

€ Halaman Kerja

g <

Gambar 4.20 Halaman pekerjaan ditolak level worker

Terdapat 3 halaman berbeda ketika pengguna masuk ke

halaman kerja tergantung status dari kerja tersebut.
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alasan.

12.4. Level QC

Halaman kerja Quality Control yang digunakan

untuk melakukan penjaminan mutu produk.

€ Konfirmasi Lolos QC

Konfirmasi Lolos Quality Centrol komponen
engan no lampian
KPM 10/PPC/KPM/1/2024 7

-a» a»

Al

Gambar 4.21 Halaman bekerja level QC

€ Catatan Tidak Lolos QC

Catatan

Berikan catatan

Tatal Barang:

Masukkan jumiah tidak lolos

Konfirmasi Catatan

Gambar 4.21 Halaman catatan tidak lolos level QC

Ketika produk tidak lolos QC maka pengguna mengisi catatan
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b. Cuplikan Kode
Berikut cuplikan kode dari halaman halaman yang ada di aplikasi
mobile Rekachain.
1. Halaman Login
Cuplikan halaman login untuk autentikasi pengguna, ketika

pengguna sudah login maka aplikasi akan menerima token.

Gambar 4.22 Cuplikan kode halaman login

token yang didapat dari server digunakan untuk melakukan

request ke data data yang dibutuhkan.
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2. Halaman Lupa Password
Cuplikan kode Halaman Lupa Password, disini pengguna
diminta untuk memasukkan password lama, password baru, dan

konfirmasi password baru.

Gambar 4.23 Cuplikan kode halaman lupa password

3. Halaman Dashboard
Cuplikan kode Halaman Dashboard, disini terdapat
perbedaan, jika pengguna merupakan Supervisor maka terdapat

tombol untuk melihat data request pekerja.

Gambar 4.24 Cuplikan kode halaman dashboard

Jika bukan Supervisor maka hanya ada tombol Scan yang

ada di Halaman Dashboard.
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4. Halaman Data Kartu Penarikan Material
Cuplikan Halaman Data KPM (Kartu Penarikan Material)
terdapat 2 jenis KPM yaitu KPM untuk pekerja mekanik dan

eletrik dan KPM untuk pekerja Assembly.

Gambar 4.25 Cuplikan kode halaman data kartu penarikan material

Halaman ini juga berfungsi sebagai halaman untuk PPC

ketika ingin mengirim material.

31



5. Halaman Data Request Pekerja
Cuplikan kode Data Request pekerja, di halaman ini
Supervisor dapat melihat data request pekerja dan Supervisor dapat

menerima maupun menolak request pekerja.

Gambar 4.26 Cuplikan kode halaman data request pekerja
Halaman Data Request Pekerja memiliki fitur untuk

menyaring data berdasarkan status.
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6. Halaman Konfirmasi Pekerja
Halaman digunakan Supervisor dalam memilih apakah

menerima atau menolak request pekerja.

Gambar 4.27 Cuplikan kode halaman konfirmasi pekerja

Ketika Supervisor menolak pekerjaan worker maka akan

merubah status diterima tidaknya sebuah pekerjaan.
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7. Halaman Profil
Cuplikan kode halaman profil, di halaman ini terdapat tiga
tombol yaitu tombol untuk melihat data detail akun, tombol untuk

berpindah ke halaman ganti password, dan tombol untuk Logout.

Gambar 4.28 Cuplikan kode halaman profil
8. Halaman Akun
Cuplikan kode halaman akun, halaman ini digunakan untuk

melihat lebih detail data pengguna.

Gambar 4.29 Cuplikan kode halaman akun

Halaman akun memiliki fitur untuk mengubah foto profil

dengan mengklik foto profil.

34



9. Halaman Ganti Password
Cuplikan kode halaman ganti password, pada halaman ini
pengguna dapat mengganti passwordnya dengan mengisi tiga data
yaitu password lama, password baru dan konfirmasi password

baru.

Gambar 4.30 Cuplikan kode halaman ganti password

10. Halaman Riwayat Pekerjaan.
Cuplikan Halaman riwayat pekerjaan, pada halaman ini

pengguna melihat data riwayat pekerjaan.

Gambar 4.31 Cuplikan kode halaman riwayat pekerjaan

Halaman riwayat pekerjaan ini memiliki fitur untuk

menyaring data.
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11. Halaman Kerja
11.1. Supervisor
Cuplikan kode Supervisor, di halaman ini supervisor dapat
menerima atau menolak KPM (Kartu Penarikan Material)

tergantung kondisi.

Gambar 4.32.1 Cuplikan kode halaman kerja Supervisor

Jika Supervisor menolak KPM maka supervisor diminta

memberikan catatan.
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11.2 Worker
Cuplikan kode Halaman Kerja Worker, halaman ini

digunakan untuk mengkonfirmasi jika pekerjaan sudah selesai.

Gambar 4.33.2 Cuplikan kode halaman kerja Worker

Jika pengguna mengklik tombol hentikan pekerjaan maka

pengguna diminta memotret hasil kerjanya.
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11.3. Quality Control
Cuplikan kode Quality Control, pada halaman ini pengguna

Quality Control dapat menerima atau menolak produk.

Gambar 4.34.3 Cuplikan kode halaman Quality Control

Jika pengguna Quality Control menolak produk maka
pengguna diminta memasukkan catatan dan memasukan berapa

jumlah yang tidak lolos.
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4.2 Implementasi sistem di industri

Berikut merupakan dokumentasi pengujian ke pihak industri.

Gambar 4.35 Dokumentasi

Pengujian ini dilakukan secara offline di PT. Rekaindo Global Jasa di Jl.
Candi Sewu No.30, Madiun Lor, Kec. Manguharjo, Kota Madiun, Jawa Timur
63122.
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4.3 Hasil yang didapat selama magang

Beberapa hal yang didapatkan selama magang :

1.

2
3.
4

Pengalaman praktis
Skill teknis

Kerjasama tim

. Menambah portofolio
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BAB V PENUTUP

5.1. Kesimpulan

Berdasarkan kegiatan yang telah dilaksanakan selama periode magang,
dapat disimpulkan bahwa program magang ini dampak positif seperti belajar
berkolaborasi secara tim, menambah pengalaman dalam berkomunikasi,

menambah portfolio, menambah skill teknis.

Secara umum, program magang ini tidak hanya membantu penulis
meningkatkan kemampuan Teknik, tetap juga memberikan bekal yang berguna
untuk bekerja dengan orang lain atau secara tim, oleh karena itu penulis berharap

agar pengalaman ini dapat menjadi fondasi untuk bekerja di dunia nyata.
5.2. Saran

Saran penulis kepada tempat magang industri yaitu menyediakan sesi
evaluasi rutin untuk membahas kemajuan tim , dan mencari Solusi untuk kendali
yang dihadapi, karena selama magang ini dilaksanakan sesi evaluasi jarang

dilakukan.
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LAMPIRAN A. TERM OF REFERENCE (TOR)
1. Latar Belakang

Hidup dalam era perkembangan teknologi informasi
saat ini, memberikan kemudahan dalam berbagai bidang.
Sejalan dengan hal itu diperlukan sumber daya manusia
(SDM) yang mampu mendayagunakan kemampuannya di
segala bidang khususnya di bidang teknologi informasi dalam
dunia kerja yang sebenarnya. Mahasiswa sebagai salah satu
anggota masyarakat akademis di lingkungan Politeknik
diharapkan mampu menjadi lulusan yang terampil,
profesional, dan mempunyai etos kerja yang tinggi. Politeknik
Negeri Malang sebagai salah satu politeknik di Indonesia selalu
menyesuaikan kurikulum pendidikannya sesuai dengan
perkembangan dunia kerja yang sesungguhnya. Oleh karena
itu, Politeknik Negeri Malang diharapkan mampu mencetak
lulusan yang berkualitas dan mampu mengimplementasikan
ilmu yang diperoleh saat mengikuti perkuliahan sebagai
pondasi dalam menghadapi dan menyelesaikan berbagai
permasalahan yang terjadi pada dunia kerja.

Permasalahan yang terjadi dalam dunia kerja berbeda
dengan permasalahan saat perkuliahan. Dengan situasi tersebut,
mahasiswa  D-IV Sistem Informasi Bisnis dituntut untuk
mengikuti dan beradaptasi dengan lingkungan pekerjaan
sehingga setelah memasuki dunia kerja telah memiliki bekal
yang cukup dan siap menghadapi pekerjaan.

Dalam wusaha untuk menyesuaikan dan mengikuti
perkembangan industri, kegiatan magang industrik dinilai
sebagai sarana yang efektif untuk menyesuaikan diri dengan
perkembangan di dunia kerja. Oleh karena itu mahasiswa

hendaknya dapat memanfaatkan kegiatan ini sebaik-baiknya.
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Menimbang hal-hal tersebut diatas, maka penulis
memilih PT. Rekaindo Global Jasa sebagai wadah serta tempat

untuk melakukan magang industri.

2. Tujuan Kegiatan
Magang industri ini bertujuan untuk mempersiapkan
mahasiswa menjadi tenaga profesional, disiplin, kreatif, dan jujur
untuk meningkatkan etos kerja
3. Jadwal dan Tempat Pelaksanaan
Tanggal : 15 Juli 2024 - 15 Agustus 2024
Jam : 07.30-selesai
Mitra : PT. Rekaindo Global Jasa
Tempat : Online
4. Peserta
Jumlah peserta kegiatan magang industri yang berasal dari
Politeknik Negeri Malang adalah 8 orang mahasiswa Jurusan
Teknologi Informasi dengan Program Studi Sistem Informasi
Bisnis.
5. Penutup
Program magang ini diharapkan dapat memberikan manfaat
baik bagi peserta maupun perusahaan. Peserta mendapatkan
pengalaman dan pengetahuan baru, sementara perusahaan dapat

memanfaatkan kontribusi peserta dalam pengembangan aplikasi
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LAMPIRAN B. LOG ACTIVITY
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LAMPIRAN C. DOKUMEN TEKNIK

A. Deskripsi Kebutuhan

1. Kebutuhan Fungsional

Layanan sistem yang harus disediakan
1.
2.

5.
2. Kebutuhan Non Fungsional

fungsional dalam bentuk tabel :

Pengguna dapat melakukan pembuatan proyek baru

Pengguna dapat melakukan pembuatan trainset baru dari proyek

yang ada

Pengguna dapat memilih gerbong di setiap trainset yang ada

Pengguna dapat memilih jumlah dan jenis panel di setiap

gerbong ada

Sistem dapat mencetak laporan ke format PDF

Berikut adalah uraian singkat mengenai kebutuhan non

SRS-ID

Kebutuhan

Deskripsi

Availability

Aplikasi harus selalu tersedia dan bisa
digunakan kapan saja, 24 jam sehari, 7

hari seminggu.

Reliability

Aplikasi harus sangat andal dan hanya
boleh mengalami kegagalan maksimal

2% dari waktu operasinya.

Ergonomy

Antarmuka pengguna harus mudah
digunakan dan dipahami, sehingga
pengguna baru bisa belajar dalam

waktu kurang dari 4 jam.

Portability

Aplikasi harus bisa dijalankan di
berbagai sistem operasi yang memiliki
web browser untuk desktop dan

AndroidOS untuk mobile.
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5 Memory

Aplikasi tidak boleh menggunakan
lebih dari 512MB memori pada

komputer standar.

6 Response time

Aplikasi harus bisa memberikan respon
atau hasil dalam waktu kurang dari 5

detik untuk sebagian besar permintaan

pengguna.

7 Safety

Aplikasi harus mematuhi standar
keselamatan yang berlaku di industri,

seperti ISO 26262.

8 Security

Aplikasi harus melindungi data
pengguna dengan enkripsi dan

mematuhi peraturan perlindungan data.

B. Use Case Diagram
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Gambar C.1 Use Case Diagram

C. Class Diagram

OctaiMockaronSiatusEnm

Gambar C.2 Class Diagram
D. Entity Relationship Diagram

Gambar C.3 Entity Relationship Diagram

E. Entity Relationship Diagram
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F. Activity Diagram

1. Proses Kelola Proyek

PSPEC 1.1 Buat Proyek
User melakukan pembuatan proyek ke dalam sistem

Masukan : tgl Proyek, nama proyek, jumlah trainset

Keluaran : data proyek dan form trainset

=] Client =] Server

—)[ Form Proyek ]
Memasukkan ;

data proyek da_ﬁ—r

{jumlah trainset

Verifikasi data
masukan

Valid?

T

h 4
Halaman Proyek thainEEidi i
database

Y

Database
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PSPEC 1.2 Cek Proyek
User melakukan pengecekan proyek dari sistem

Masukan : id_proyek

Keluaran : data proyek

= Client = Server

Halaman Proyek
—

—Y

Pilih Proyek

r—

Data Proyek <

Database
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PSPEC 1.3 Edit Proyek
User melakukan pengeditan proyek dari sistem

Masukan : id_proyek, tgl Proyek, nama proyek, jumlah trainset

Keluaran : data proyek dan form trainset

= Client = Server

Halaman Proyek
—

—

Pilih Proyek
———
 —
— Form Proyek <
Database
S —

Memasukkan ; Verifikasi data
- masukan

data proyek da_n—r

jumiah trainset

Memasukkan ke
database

Halaman Proyek

—_—

Database




2. Proses Kelola Gerbong

PSPEC 2.1 Buat Gerbong
User melakukan pembuatan gerbong ke dalam sistem

Masukan : nama gerbong, tipe gerbong

Keluaran : data gerbong

= Client = Server

Form Gerbong

-
Memasukkan
data gerboni

Verifikasi data
masukan

Valid?

Memasukkan ke

database

Halaman Gerbong

Database
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PSPEC 2.2 Cek Gerbong
User melakukan pengecekan gerbong dari sistem

Masukan : id_gerbong

Keluaran : data gerbong

= Client = Server

Halaman Gerbong

|
| |

Pilih Gerbong

|

Data Gerbong |

Database
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PSPEC 2.3 Edit Gerbong
User melakukan pengeditan gerbong dari sistem

Masukan : id_gerbong, nama gerbong, tipe gerbong

Keluaran : data gerbong

=] Client =] Server

Halaman Gerbong

——
S
Pilih Gerbong

|

|

—» Form Gerbong |
N —

Memasukkan
{ data gerbon?

Database

L

Verifikasi data
masukan

Valid?

Memasukkan ke
database

Halaman Gerbong

Y
_—
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3. Proses Kelola Trainset

PSPEC 3.1 Input/Edit Trainset
User melakukan pembuatan/ pengeditan trainset ke dalam sistem

Masukan :1id_trainset, gerbong, jumlah gerbong

Keluaran : data trainset

= Client = Server

Halaman Proyek

Pilih Trainset

p—
4
"

Form Trainset

Memasukkan
gerbong dan

Verifikasi data
masukan

Valid?

Memasukkan ke
database

Halaman Trainset

E_ 3
_

Database
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PSPEC 3.2 Cek Trainset
User melakukan pengecekan trainsetdari sistem

Masukan : id_trainset

Keluaran : data trainset

= Client = Server

Halaman Proyek

Pilih Trainset

Halaman Trainset

=

4. Proses Kelola Panel

PSPEC 4.1 Input Panel
User melakukan pembuatan panel ke dalam sistem

Masukan : nama panel, gerbong

Keluaran : data panel
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= Client = Server

Form Panel

Memasukkan
data panel

Verifikasi data
masukan

T
Memasukkan ke
database

—_—

Halaman Panel

Database

PSPEC 4.2 Cek Panel
User melakukan pengecekan panel dari sistem

Masukan : id_panel

Keluaran : data panel

= Client = Server

Halaman Panel
.~

’;r_\
Pilih Panel
.~

—
Data Panel <

Database
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PSPEC 4.3 Edit Panel
User melakukan pengeditan panel dari sistem

Masukan : id_panel, nama panel, gerbong

Keluaran : data panel

Client

Server

Halaman Panel

Pilih Panel
 —

e —
— Form Panel <

data Panel

h 4
Database \

Verifikasi data
masukan

Halaman Panel

Memasukkan ke
database

Database
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PSPEC 4.4 Proses Pengerjaan Panel
User melakukan pengeditan proses pengerjaan panel dari sistem

Masukan : id_panel, proses, step

Keluaran : data panel

= Client = Server

Halaman Panel

r—
%
Pilih Panel

Y
—)l Form proses Panel j«
- @
—_—

Verifikasi data
masukan

Memasukkan
data proses Pajlel

Valid?

Memasukkan ke
database

Halaman Proses
Panel

)
———




PSPEC 4.5 Material Panel
User melakukan pengeditan material kebutuhan panel dari sistem

Masukan : id_panel, material, jumlah

Keluaran : data panel

= Client = Server

Database \

Verifikasi data
masukan

Valid?

Halaman Panel

Pilih Panel

Form Material
Panel

Memasukkan
f data material

A

m

Memasukkan ke
database

Halaman Material
Panel

—_—

Database




5. Proses Kelola Komponen Panel

PSPEC 5.1 Komponen Panel
User melakukan pengeditan komponen panel di dalam sistem

Masukan : id_komponen, nama komponen

Keluaran : data komponen

= Client = Server

Halaman Panel
S

M. /S

Pilih Panel
|

3
Form Komponen

Panel Database
-

/Memasukkan ; Il
ijata komponen

A

Verifikasi data
masukan

£l

Valid?

Memasukkan ke
database

Halaman
Komponen Panel

Database

H)
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PSPEC 5.2 Proses Pengerjaan Komponen Panel
User melakukan pengeditan proses pengerjaan panel dari sistem

Masukan : id_komponen, proses, step

Keluaran : data komponen

= Client Server

Halaman

Komponen Panel

Pilih

Komponen Panel
Form proses |2
Komponen Panel | Database

Verifikasi data
Memasukkan data masilkan
proses Komponen fPanel

Memasukkan ke
database

Halaman Proses
Komponen Panel
o
N ——— |

——
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PSPEC 5.3 Material Komponen Panel
User melakukan pengeditan material komponen panel dari sistem

Masukan : id_komponen, material, jumlah

Keluaran : data komponen

Client

Server

alaman Komponen
Panel

Pilih Komponen
Panel

Form Material

Komponen Panel

Database

Verifikasi data
masukan

Halaman Material
Komponen Panel

Memasukkan ke
database

Database
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6. Proses Cetak QR

PSPEC 6.1 Cetak QR KPM
User melakukan pencetakan QR Kartu Penarikan Material dari
sistem

Masukan : proyek, trainset

Keluaran : data KPM

=] Client = Server

Halaman Proyek
Pilih Trainset
Pilih KPM

Halaman KPM
Cetak QR KPM

e —2
—

—_—




PSPEC 6.2 Cetak QR SN
User melakukan pencetakan QR Serial Number dari sistem

Masukan : proyek, trainset, gerbong, panel

Keluaran : data SN Panel

=] Client = Server

=

[———

Halaman KPM
Cetak QR SN




7. Proses Dashboard Proyek

PSPEC 7.1 Dashboard Proyek
User mengakses halaman dashboard yang berisi grafik progress
produksi proyek

Masukan : -

Keluaran : data proyek

= Client = Server

Halaman Request data
Dashboard proyek

[ Halaman ]‘

Dashboard ProyekJ‘

Database

8. Proses Supervisor Mekanik dan Elektrik

PSPEC 8.1 Supervisor Mekanik / Elektrik
User mengakses halaman KPM untuk mengkonfirmasi material
yang diterima dan cek request pengerjaan teknisi

Masukan : data jumlah material, data QR

Keluaran : data KPM, data request teknisi
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Halaman Utama

y
Scan Kode QR ]

KPM l

3

Mengecek pada
database
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9. Proses Mekanik / Elektrik

PSPEC 9.1 Alur mulai pengerjaan mekanik / elektrik

User scan QR KPM untuk melakukan request mulai pengerjaan.

Ketika menyelesaikan pekerjaan, user mengunggah bukti foto.

Masukan : data QR KPM, identitas user, dokumen foto.

Keluaran : data proses, data KPM
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Database
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10. Proses Assembly

PSPEC 10.1 Assembly
User memindai kode QR SN dan memulai pengerjaan. Lalu
mengunggah foto bukti penyelesaian untuk update proses.

Masukan : data QR SN, data foto bukti

Keluaran : data proses, data SN
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11. Proses QC Proses

PSPEC 11.1 QC Proses
User memindai kode QR KPM dan memulai pengecekan. Lalu
mengupdate proses pengecekan.

Masukan : data QR KPM

Keluaran : data proses, data KPM

73



Halaman Utama

Scan Kode QR
KPM

Mengecek pada
database

Y
———

Database

Request

pengerjaan

Membuat request
pengerjaan

f. )
_—

Database

74



Tidak

Server

Cek kualitas

Kualitas baik?

Mengisi catatan /
alasan

Update data
pengerjaan

Database

Halaman Utama

Td

iak

12. Proses QC Final

PSPEC 12.1 QC Final

User memindai kode QR SN dan memulai pengecekan. Lalu

mengupdate proses penyelesaian.

Masukan : data QR SN

Keluaran : data proses, data SN
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